ANEXO |

) REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA EQUIPAMENTOS

ELETRICOS PARA ATMOSFERAS EXPLOSIVAS

1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios e procedimentos para avaliagdo da conformidade de
equipamentos elétricos para atmosferas explosivas, com foco na seguranga, através do
mecanismo de certificagdo, visando proporcionar maior seguranga para os trabalhadores,
instalagdes e meio ambiente.

1.1 AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO

Para certificagdao do objeto, é aplicavel o conceito de familia, conforme subitem
4.2.

2. SIGLAS

Para fins destes RAC, sdo adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas
siglas contidas nos documentos complementares citados no item 3 deste RAC:

ATEX Atmosfera Explosiva

EA European Cooperation for Accreditation

ExCB IECEx Certification Bodies

EXTL IECEx approved Testing Laboratories

ExTR IECEx Test Reports

IECEX International Electrotechnical Commission Scheme for Certification to Standards

Relating to Equipment for use in Explosive Atmospheres (IECEx Scheme)
PQAN | Product Quality Assurance Notification
QAR Quality Audit Report

3. DOCUMENTOS
3.1 Para fins deste RAC, sdo adotados os seguintes documentos, além daqueles
citados no RGCP:

ABNT NBR 14639:2014 Armazenamento de liquidos inflamaveis e combustiveis
Posto revendedor veicular (servicos) e ponto de
abastecimento Instalagdes elétricas.

ABNT NBR 15456:2016 Armazenamento de liquidos inflamaveis e combustiveis -
Construcdo e ensaios de unidade abastecedora.

ABNT NBR IEC 60034-5:2009 Maquinas elétricas girantes - Parte 5: Graus de protegdo
proporcionados pelo projeto completo de maquinas
elétricas girantes (Cédigos IP) - Classificacdo.

ABNT NBR IEC 60050-426:2011 | Vocabuldrio eletrotécnico internacional - Parte 426:
Equipamentos para atmosferas explosivas.

ABNT NBR IEC 60079-0:2020 Atmosferas explosivas - Parte 0: Equipamentos -
Requisitos gerais.

ABNT NBR IEC 60079-1:2016 Atmosferas explosivas - Parte 1: Prote¢do de
equipamento por invélucro a prova de explosdo "d".

ABNT NBR IEC 60079-2:2016 Atmosferas explosivas - Parte 2: Prote¢do de
equipamento por invélucro pressurizado "p".

ABNT NBR IEC 60079-5:2016 Atmosferas explosivas - Parte 5: Prote¢do de
equipamentos por imersdo em areia "qg".

ABNT NBR IEC 60079-6:2017 Atmosferas explosivas - Parte 6: Protecdo de
equipamento por imersdo em liquido "o".

ABNT NBR IEC 60079-7:2018 Atmosferas explosivas - Parte 7: Prote¢do de

equipamentos por seguranca aumentada "e".
ABNT NBR IEC 60079-10- | Atmosferas explosivas - Parte 10-1: Classificagdo de areas

1:2018 - Atmosferas explosivas de gas.
ABNT NBR IEC 60079-10- | Atmosferas explosivas - Parte 10-2: Classificagdo de areas
2:2016 - Atmosferas de poeiras explosivas.

ABNT NBR IEC 60079-11:2013 | Atmosferas explosivas - Parte 11: Prote¢do de
equipamento por seguranca intrinseca "i".

ABNT NBR IEC 60079-13:2019 | Atmosferas explosivas - Parte 13: Protegdo de
equipamentos por ambiente pressurizado "p" e por
ambiente artificialmente ventilado "v".

ABNT NBR IEC 60079-14:2016 | Atmosferas explosivas - Parte 14: Projeto, selegdo e
montagem de instalacdes elétricas.

ABNT NBR IEC 60079-15:2019 | Atmosferas explosivas - Parte 15: Prote¢do de

equipamento por tipo de protegdo "n".

ABNT NBR IEC/TR 60079- | Equipamentos elétricos para atmosferas explosivas -
16:2009 Parte 16: Equipamentos elétricos para atmosferas
explosivas - Ventilagdo artificial para protecdo de casas
de analisadores.

ABNT NBR IEC 60079-17:2014 | Atmosferas explosivas - Parte 17: Inspe¢do e manutencgdo
de instalacGes elétricas.

ABNT NBR IEC 60079-18:2016 | Atmosferas explosivas - Parte 18: Protegdo de
equipamento por encapsulamento "m".

ABNT NBR IEC 60079-19:2020 | Atmosferas explosivas - Parte 19: Reparo, revisdo e
recuperacdo de equipamentos.

ABNT NBR IEC 60079-25:2011 | Atmosferas explosivas - Parte 25: Sistemas elétricos
intrinsecamente seguros.

ABNT NBR IEC 60079-26:2016 | Atmosferas explosivas - Parte 26: Equipamentos com
nivel de prote¢do de equipamento (EPL) Ga.
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ABNT NBR IEC 60079-28:2016 | Atmosferas explosivas - Parte 28: Protegdo de
Equipamentos e de sistemas de transmissdo que utilizam
radiacdo optica.

Tabela 1 - Requisitos minimos de verificagdo do SGQ para fabricantes sem
certificagdo na norma ISO 9001 ou norma ABNT NBR ISO 9001.

Requisitos gerais Construgdo e ensaios em relagdo ao
risco de explosdo.

ABNT NBR IEC 60079-35- | Atmosferas explosivas - Parte 35-2: Lanternas para

2:2013 capacetes para utilizagdo em minas sujeitas a grisu
Desempenho e outros requisitos relacionados a
seguranca.

ABNT NBR IEC 60529:2017 Graus de protecdo providos por invdlucros (Cédigo IP).

ABNT NBR IEC 80079-20- | Atmosferas explosivas - Parte 20-1: Caracteristicas de
1:2020 substancias para classificagdo de gases e vapores -
Métodos de ensaios e dados.

ABNT NBR IEC 80079-20- | Atmosferas explosivas - Parte 20-2: Caracteristicas dos
2:2018 materiais - Métodos de ensaio de poeiras combustiveis.

IEC/IEEE 60079-30-1:2015 Explosive atmospheres - Part 30-1: Electrical resistance
trace heating - General and testing requirements.

IEC/IEEE 60079-30-2:2015 Explosive atmospheres - Part 30-2: Electrical resistance
trace heating - Application guide for design, installation

and maintenance.

1SO 2738:1999 Sintered metal materials, excluding hardmetals
Permeable sintered metal materials Determination of

density, oil content and open porosity.

Permeable sintered metal materials Determination of
bubble test pore size.

I1SO 4003:1977

Portaria Inmetro n2 200, de|Aprova os Requisitos Gerais de Certificagdo de Produto -
2021. RGCP.

Portaria MTE n2 598, de 2004 - | Seguranga em Instalagdo e Servicos em Eletricidade.

NR-10, ou substitutiva.

3.2 Os equipamentos fabricados em atendimento a ultima versdao da Norma IEC
disponivel devem ser certificados em atendimento a este RAC e seus desvios validados pelo
OCP.

3.3 A certificagdo do produto Bombas Medidoras deve ser conduzida somente
com a ABNT NBR 15456:2016.

4. DEFINICOES

Para fins deste RAC, sdo adotadas as defini¢cGes a seguir, complementadas pelas
definigdes contidas nos documentos citados no item 3 deste RAC.

4.1 Equipamento elétrico para atmosferas explosivas

Unidade modular de processo (SKID), equipamento, componente, acessorio, fixo,
pessoal, portatil ou transportavel, do tipo: elétrico, eletronico, instrumentagdo ou
telecomunicagdo, que incorpora um conjunto de medidas especificas para evitar a ignicdo de
uma atmosfera explosiva ao seu redor, utilizado como parte de, ou em conexdao com uma
instalagdo, ou operado, em area sujeita a atmosfera explosiva.

4.2 Familia de produto

Agrupamento de modelos de produto de um mesmo fabricante e uma mesma
unidade fabril, de mesmo processo produtivo, com projetos e funcionalidades similares,
além de caracteristicas construtivas e conjunto de medidas de prote¢do especificas para
evitar a ignicdo de uma atmosfera explosiva circundante atendendo aos mesmos
requisitos.

4.3 Série

Designacdo definida pelo fornecedor que identifica a versdao do modelo.

4.4 Sociedades classificadoras

Entidades privadas e independentes, que prestam servicos de classificagdo,
certificagdo e assisténcia ao setor maritimo e aos organismos reguladores no que se refere
a seguranga maritima, salvaguarda da vida humana no mar e prevengao da poluigdo. Sdo
reconhecidas como entidades autorizadas para emitirem certificados estatutarios em nome
dos Estados das bandeiras maritimas, dai se designarem também como Organizagdes
Reconhecidas.

4.5 Unidade modular de processo - Skid Mounted

Unidade constituida por um conjunto de equipamentos, componentes e
acessorios pré-montados em chassis e pré-testados em fabrica, que serd montado,
interligado e testado no destino, completando a fungdo do seu respectivo sistema
industrial.

5. MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliagdo da conformidade para equipamentos elétricos para
atmosferas explosivas é a certificagao.

6. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

O processo de avaliagdo da conformidade é constituido por varias etapas,
conforme definido no RGCP. Cada etapa obedece a uma sequéncia de procedimentos,
conforme o Modelo de Certificagdo adotado.

Este RAC estabelece as seguintes op¢des de modelos de certificagdo:

a) Modelo de Certificagdo 5 - Avaliacdo inicial consistindo de ensaios em
amostras retiradas no fabricante, incluindo auditoria do Sistema de Gestdao da Qualidade -
SGQ, seguida de avaliagdo de manuten¢do periddica através de coleta de amostra do
produto na fabrica, para realizagdo das atividades de avaliagdo da conformidade, e auditoria
do SGQ;

b) Modelo de Certificagdo 1b - Ensaio de lote; e

c) Modelo de Certificagdo de Situagdo para Produto Importado (SPI) - Avaliagdo
consistindo em inspegdo de um lote de produtos. A inspecdo tem por objetivo verificar se os
itens importados correspondem a documentagdo apresentada. O Certificado de
Conformidade é restrito ao lote certificado. Nesse modelo, ndo ha avaliagdo de manutengdo
periddica.

6.1 Modelo de Certificagdo 5

6.1.1 Avaliagdo Inicial

6.1.1.1 Solicitagdo de Certificagdo

O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdo formal ao OCP, fornecendo a
documentagdo descrita no RGCP.

6.1.1.2 Andlise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentagdo

Os critérios de analise da solicitagdo e da conformidade da documentagdo devem
seguir os requisitos descritos no RGCP.

6.1.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestdo da Qualidade e Avaliagdo do
Processo Produtivo

6.1.1.3.1 Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestdo da qualidade e
avaliagdo do processo produtivo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP,
alterados pelos requisitos especificos a seguir.

6.1.1.3.2 A avaliagdo do SGQ deve ser feita pelo OCP com base na abrangéncia
do processo de certificagdo e conforme os requisitos da norma I1SO 9001:2015 ou norma
ABNT NBR ISO 9001:2015, tendo como requisitos minimos os definidos na Tabela 1 a seguir
e os contemplados no Anexo A.

ABNT NBR IEC 60079-29- | Atmosferas explosivas - Parte 29-1: Detectores de gas - AcBes para abordar riscos e oportunidades 6.1
1:2008 Requisitos de desempenho de detectores para gases Recursos de monitoramento e medicdo 7.15
inflamaveis. Informacdo documentada 752 /753
ABNT NBR IEC 60079-29- | Atmosferas explosivas - Parte 29-2: Detectores de gases - Planejamento e controle operacionais 8.1
2:2011 Selecdo, instalacdo, utilizagdo e manutencdo de Controle de processos, produtos e servicos providos externamente 8.4.2 / 8.4.3
detectores para gases inflamaveis e oxigénio. Producdo e provisdo de servico 8.5.1 /85.2 /854 /855
ABNT NBR IEC 60079-31:2014 | Atmosferas explosivas - Parte 31: Prote¢do de Liberacio de produtos e servicos 8.6
equipamento contra ignicdo de poeira por invélucro "t". Controle de saidas nio conformes 27
ABNT NBR IEC 60079-34:2020 AtmosfeNras explosiyas - Parte 34: Ap'Iicagﬁo de sistemas Monitoramento, medicdo, anilise e avaliacio 9.11/9.12
EIEX”g.estao da qualidade para a fabricagdo de produtos Melhoria 102 / 103
?:52'313 NBR IEC  60079-35- ?;?aiffgssp;);pIg'fill\iljsgé_o Zant‘]tem%Sa—sl.Sul}zﬁtaesrn:sgr;i):ura 6.1.1.3.3 A apresentacdo de um certificado do SGQ do fabricante, dentro de

sua validade, sendo este emitido por um OCS acreditado pelo Inmetro ou membro do MLA
do IAF, segundo a ISO 9001 ou ABNT NBR ISO 9001 e sendo esta certificagdo valida para
a linha de producgdo do produto objeto da certificagdo, pode eximir a empresa solicitante,
sob analise e responsabilidade do OCP, da avaliagdo do SGQ prevista neste RAC, durante
a auditoria inicial. Nesse caso, a empresa solicitante deve colocar a disposicdo do OCP
todos os registros correspondentes a esta certificagdo. O OCP deve analisar a
documentacdo pertinente, para assegurar que os requisitos descritos na Tabela 1 foram
atendidos.

6.1.1.3.3.1 Mesmo mediante a apresentacdo de certificado valido, nas
condigdes previstas acima, o OCP deve realizar auditoria do SGQ na unidade fabril com o
objetivo de verificar a conformidade do processo produtivo ao estabelecido no Anexo A
deste RAC.

6.1.1.4 Plano de Ensaios Iniciais

Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.1.1.4.1 Definicdo dos Ensaios a serem realizados

6.1.1.4.1.1 Os critérios para definicdo dos ensaios devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.1.1.4.1.2 Os ensaios de tipo devem ser realizados de acordo com os
requisitos pertinentes, das normas aplicaveis relacionadas no item 3 deste RAC, conforme
subitem 6.1.1.4.2.

6.1.1.4.2 Definigdo da Amostragem

6.1.1.4.2.1 Os critérios da definicdo da amostragem devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.1.1.4.2.2 Devem ser coletadas amostras (prova, contraprova e testemunha)
na quantidade necessaria para realizagdo dos ensaios previstos no subitem 6.1.1.4.1.

6.1.1.4.2.3 As amostras devem ser coletadas de 1 (um) modelo da familia,
devendo ser selecionado aquele que possuir o maior nimero de componentes a serem
ensaiados.

6.1.1.4.3 Definicdo do Laboratério

Os critérios para definicdo do laboratério devem seguir conforme estabelecido
no RGCP.

6.1.1.5 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliagdo Inicial

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliagdo
Inicial devem seguir conforme definido no RGCP.

6.1.1.6 Emissdo do Certificado de Conformidade

6.1.1.6.1 Os critérios para emissdo do certificado de conformidade devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. O certificado deve ter validade de 6 (seis)
anos.

6.1.1.6.2 No certificado de conformidade, o(s) modelo(s) pertencente(s) a
familia deve(m) ser notado(s) conforme a Tabela 2 a seguir.

Tabela 2 - Notagdo do(s) modelo(s) pertencente(s) a familia no certificado de
conformidade.

Marca| Modelo Descrigdo Cadigo de barras comercial
(Designagdo Comercial do Modelo e Cédigos(Descricdo Técnica do Modelo) (quando  existente) de
de referéncia comercial, se existentes). - Caracteristicas técnicas que todas as versdes.

diferenciam  os  modelos  dal
ffamilia.

6.1.1.6.2 O Certificado de Conformidade, como um instrumento formal emitido
pelo OCP, deve obedecer aos requisitos estabelecidos pelo RGCP e complementado pelas
seguintes informagdes:

a) condigdes especiais de utilizagdo segura, quando aplicavel;

b) marcagdo completa de acordo com a norma pertinente;

c) a observagdo a seguir: Os produtos devem ser instalados em atendimento as
Normas pertinentes em InstalagGes Elétricas em Atmosferas Explosivas;

d) nota padronizada, sempre que aplicivel, conforme texto a seguir: As
atividades de instalagdo, inspe¢do, manutengdo, reparo, revisdo e recuperagdo dos
equipamentos sdo de responsabilidade dos usuarios e devem ser executadas de acordo
com os requisitos das normas técnicas vigentes e com as recomendagdes do fabricante;
e

e) a formatagdo do n2 de certificado deve estar de acordo com a alinea d, do
subitem 29.2 da ABNT NBR IEC 60079-0, inclusive a utilizagdo do ponto.

6.1.2 Avaliagdo de Manutengdo

Os critérios para a avaliagdo de manutengdo devem seguir conforme
estabelecido no RGCP. A periodicidade das auditorias e ensaios de manutengdo é de 18
(dezoito) meses, contados da concessdo do certificado.

6.1.2.1 Auditoria de Manutencdo do Sistema de Gestdo da Qualidade e
Avaliagdo do Processo Produtivo

Os critérios para auditoria de manutengdo do sistema de gestdo da qualidade
e avaliagdo do processo produtivo devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem
6.1.1.3 desse RAC.

6.1.2.2 Plano de Ensaios de Manutengdo

Os critérios para o plano de ensaios de manuten¢do devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.1.2.2.1 Defini¢do dos Ensaios a serem realizados

6.1.2.2.1.1 Os critérios para definicdo dos ensaios devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP, e no subitem com 6.1.1.4.1 deste RAC.

6.1.2.2.1.2 Os ensaios devem ser realizados no produto em que tenha sido
constatada ndo conformidade durante a auditoria de manutengdo ou que tenha sofrido
alteragbes que modifiquem as caracteristicas originais, mediante avaliagdo do OCP.

6.1.2.2.1.3 Os ensaios necessarios sdo definidos pelo OCP em fun¢do da
avaliagdo realizada, conforme 6.1.2.2.1.2.

6.1.2.2.2 Definicdo da Amostragem de Manutengdo

6.1.2.2.2.1 A definicdo da amostragem deve seguir as condi¢des gerais expostas
no RGCP.

6.1.2.2.2.2 Cabe ao OCP selecionar e lacrar amostras representativas da familia
do produto. A amostra pode ser obtida na linha de produgdo, desde que o produto ja
tenha sido inspecionado e liberado pelo controle de qualidade da fabrica, na area de
expedicdo da unidade fabril, desde que o produto ja esteja na embalagem final de venda
ao consumidor, em condi¢des de ter a nota fiscal emitida.

6.1.2.2.3 Defini¢do do Laboratério

A definicdo de laboratério deve seguir as condi¢gdes descritas no RGCP.

6.1.2.3 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliagdo da
Manutengdo

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de
manutengdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.4 Confirmagdo da Manutengdo

Os critérios de confirmagdo da manutencdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.
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6.1.3 Avaliagdo de Recertificagdo

Os critérios para avaliagdo de recertificagdo estdo estabelecidos no RGCP. A
Avaliagdo de Recertificagdo deve ser realizada a cada 6 (seis) anos, devendo ser finalizada
até a data de validade do Certificado de Conformidade.

6.2 Modelo de Certificagdao 1b

6.2.1 Avaliagdo Inicial

6.2.1.1 Solicitagdo de Certificagdo

O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdo formal ao OCP, fornecendo a
documentagdo descrita no RGCP.

6.2.1.2 Analise da Solicitagdo e da Conformidade da Documentagdo

Os critérios de andlise da solicitagio e da conformidade da documentagdo
devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3 Plano de Ensaios Iniciais

Os critérios do plano de ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.2.1.3.1 Definicdo dos Ensaios a serem realizados

6.2.1.3.1.1 Os critérios para definicdo dos ensaios devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3.1.2 Os ensaios de tipo devem ser realizados de acordo com os
requisitos pertinentes, das normas aplicaveis relacionadas no item 3 deste RAC.

6.2.1.3.1.3 Deve ser apresentada ao OCP, pelo fornecedor, a documentacdo dos
ensaios de rotina, realizados pelo fabricante, dos produtos que compdem o lote de certificagdo.

6.2.1.3.1.4 Produtos que fazem uso de componentes certificados com base em
regulamentagdo Inmetro ndo requerem ensaios de tipo em seus componentes.

6.2.1.3.2 Definigdo da Amostragem

6.2.1.3.2.1 Os critérios da definigdo da amostragem devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3.2.2 Os ensaios de tipo devem ser realizados em 6% (seis por cento) do
lote de certificagdo, com um minimo de uma unidade.

6.2.1.3.3 Defini¢do do Laboratdrio

A definicdo de laboratério deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.4 Emissdo do Certificado de Conformidade

6.2.1.4.1 Os critérios para emissdo do certificado de conformidade devem
seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.1.1.6, exceto pela validade, que é
indeterminada, e complementado pelas seguintes informagdes:

a) os respectivos numeros de série dos modelos certificados;

b) o niumero do certificado de conformidade de origem, quando aplicavel; e

c) marcagdao completa de acordo com a norma pertinente ou com o certificado
de origem (quando aplicavel).

6.3 Modelo de Certificagdo de Situagcdo para Produto Importado (SPI)

6.3.1 Avaliagdo Inicial

6.3.1.1 Solicitagdo de Certificagdo

6.3.1.1.1 O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdio formal ao OCP,
fornecendo a documentagdo descrita no RGCP, acrescida das documentagGes definidas nos
subitens 6.3.1.1.4 e 6.3.1.1.5 deste RAC.

6.3.1.1.2 Este modelo de certificagdo ndo é aplicdvel para os seguintes
produtos: acessorios de instalagdo (i.e.: prensa-cabos, eletrodutos flexiveis, unides, etc.),
lumindrias, reatores eletronicos para lampadas fluorescentes, lanternas de mao,
projetores, invélucros vazios, motores elétricos, caixas de ligagdo, valvulas solenoides e
componentes para sinalizagdo e comando, salvo quando esses fazem parte de unidade
modular de processo (SKID).

6.3.1.1.3 Para fins exclusivos de reparo em sistemas ja instalados, sendo essa
situacdo devidamente comprovada pelo fornecedor, esse modelo de certificagdo é
aplicavel para os produtos descritos no subitem 6.3.1.1.2 deste RAC.

6.3.1.1.4 Cabe ao fornecedor solicitante encaminhar uma declaragdo formal ao
OCP atestando que:

a) a certificagdo ndo ultrapassa a 20 (vinte) unidades do mesmo modelo de
produto, independente do Certificado de Conformidade ou documento equivalente
apresentado; e

b) o objeto da solicitagdo ndo foi certificado de acordo com os requisitos deste
RAC, em qualquer OCP, em periodo inferior a 6 (seis) meses dessa solicitagao.

6.3.1.1.5 Cabe ao fornecedor solicitante encaminhar os seguintes documentos
ao OCP:

a) Certificado de Conformidade ou documento equivalente, emitido por
terceira parte, valido para o equipamento completo, contemplando o modelo do produto
objeto da solicitagdo, e contendo no minimo: tipo de prote¢do, grupo de gases ou poeira,
classe de temperatura ou maxima temperatura de superficie e referéncia as normas
técnicas;

b) Certificado de Conformidade do Sistema de Gestdo da Qualidade, emitido
por terceira parte, vigente, contemplando a planta de produgdo do produto objeto da
solicitagdo. Esse certificado pode ser substituido por relatério de acompanhamento de
produgdo, realizado pelo Organismo responsavel pela emissdo do documento referenciado
na alinea "a";

c) nota fiscal de entrada dos produtos importados ou documento equivalente
da Receita Federal Brasileira; e

d) manual de instalagdo e de informagGes relativas as condigdes de utilizagdo
segura em idioma portugués e na versdo a ser disponibilizada ao usuario final.

6.3.1.2 Anélise da Solicitagdo e da Conformidade da Documentagao

6.3.1.2.1 Os critérios de andlise da solicitacdo e da conformidade da
documentagdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.1.2.2 Cabe ao OCP avaliar a documentagdo apresentada considerando as
seguintes condigOes:

a) ndo aceitar a apresentagdo de diferentes documentos referenciados na
alinea a do subitem 6.3.1.1.5 deste RAC, para diferentes processos de certificagdo;

b) adotar como referéncia para a anadlise a data de fabricagdo do
equipamento;

c) observar os critérios de vigéncia dos documentos referenciados nas alineas
"a" e "b" do subitem 6.3.1.1.5 deste RAC, como exemplo para certificados ATEX, verificar
a vigéncia do PQAN;

d) observar, nos documentos referenciados na alinea "a" do subitem 6.3.1.1.5
deste RAC, as normas técnicas e as caracteristicas aplicdveis ao produto objeto da
certificagdo, como: tipos de protegdo, grupo de gases ou poeiras, classe de temperatura ou
maxima temperatura de superficie, faixa de temperatura ambiente, grau de protecdo,
parametros de entidade ou marcagBes equivalentes de outros sistemas estrangeiros;

e) relacionar na documentagdo do processo de certificagdo, de forma univoca
(i.e.: numero de série), a identificagdo de cada unidade contemplada pelo processo de
certificagdo, inclusive para cada componente de uma unidade modular de processo (SKID);
e

f) dispensar, caso o fornecedor solicitante seja o usuario do produto, a
apresentacdo do manual de instalagdo e de informagdes relativas as condi¢Ges de
utilizagdo segura em idioma portugués.

6.3.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestdo da Qualidade e Avaliagdo do
Processo Produtivo

Ndo é aplicdvel a Auditoria Inicial do Sistema de Gestdo da Qualidade e
Avaliagdo do Processo Produtivo a este modelo de certificagdo.

6.3.1.4 Plano de Ensaios Iniciais

Ndo é aplicavel o plano de ensaios iniciais a este modelo de certificagdo.

6.3.1.4.1 Definicdo dos Ensaios a serem realizados

Ndo é aplicavel a definicdo dos ensaios a serem realizados a este modelo de
certificagao.

6.3.1.4.2 Definigdo da Amostragem

Ndo é aplicavel a definicdo da amostragem a este modelo de certificagdo.

6.3.1.4.3 Definigdo do Laboratério

N&o é aplicavel a definicdo do laboratdrio a este modelo de certificagdo.

6.3.1.5 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliagdo Inicial

N3do é aplicivel o tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo
inicial descritos a este modelo de certificacdo.

VN

6.3.2 Inspecgdo do Produto

Com a finalidade de confirmar se o produto importado corresponde a
documentagdo apresentada pelo solicitante, conforme 6.3.1.1, cabe ao OCP realizar uma
inspecdo (vistoria nos produtos) devendo ser complementada por registros fotogréficos,
antes da conexdo, instalagdo ou operagdo do produto.

6.3.3 Emissdo do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissdo do certificado de conformidade devem seguir os
requisitos estabelecidos no subitem 6.2.1.4. }

7. CERTIFICACAO BASEADA NA ACEITACAO DE RELATORIOS DE ENSAIOS

Os OCPs nacionais podem emitir certificados de conformidade com base em
certificagcGes realizadas por Organismos de Certificagdo (ExCB) aprovados pelo IECEx,
através da analise de relatérios de ensaios (EXTR) emitidos por laboratérios (ExTL), quando
forem atendidos os requisitos indicados a seguir:

a) tenha sido verificado, no Relatério de Ensaio (EXTR), que os métodos de
ensaio e as metodologias de amostragem sdo equivalentes aos definidos neste RAC;

b) tenha sido verificado, no Relatério de Auditoria da Qualidade (QAR), que o
procedimento adotado é equivalente ao definido neste RAC;

c) os relatérios de ensaios (EXTR) tiverem sido emitidos por um Laboratério de
Ensaio (EXTL) aprovado e que opera dentro do sistema IECEX.

Nota: informagGes sobre produtos certificados pelo Sistema Internacional de
Certificagdo IECEx podem ser obtidas no banco de dados on-line de certificados de
conformidade, disponivel no seguinte enderego eletronico: https://www.iecex-
certs.com/#/home.

8. TRATAMENTO DE RECLAMACOES

Os critérios para tratamento de reclamagbes devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

9. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO
IAF

Os critérios para atividades executadas por OCP acreditado por membro do
MLA do IAF devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO

Os critérios para transferéncia da certificagdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

11. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO

Os critérios para encerramento da certificagdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

12. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para o Selo de Identificagdo da Conformidade estdo definidos no
RGCP e no Anexo Il

13. AUTORIZACAO
CONFORMIDADE

Os critérios para autorizagdo do uso do Selo de Identificagdo da Conformidade
devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

14. RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES

Os critérios para responsabilidades e obrigacdes devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

15. ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

16. PENALIDADES

Os critérios para penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no

PARA O USO DO SELO DE IDENTIFICAGAO DA

RGCP.

17. DENUNCIAS, RECLAMACOES E SUGESTOES

Os critérios para denuncias, reclamacGes e sugestGes devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP. ~

ANEXO A - REQUISITOS TECNICOS ADICIONAIS PARA A AVALIACAO DO SGQ

1. CONTROLE DE DOCUMENTOS

Adicionalmente aos subitens 7.5.2 e 7.5.3 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT
NBR 1SO 9001:2015, aplicam-se os seguintes requisitos:

a) Os documentos do equipamento (descritivos e desenhos) e da unidade fabril
devem ser controlados;

b) Procedimentos documentados devem garantir que as informagGes dos
documentos da unidade fabril referem-se ao equipamento objeto da certificagdo. Os
documentos relacionados devem estar em conformidade com os desenhos aprovados na
certificagdo (os documentos relacionados sdo aqueles utilizados no processo de
fabricagdo);

c) O sistema da qualidade deve garantir que nenhum fator (tipo, caracteristica,
posicdo, etc.) definido no Relatério de Ensaio ou Avaliagdo ou no Certificado de
Conformidade e documentagdo técnica (p.ex. os desenhos de certificacdo) é alterado;

d) Deve haver um sistema documentado que referencie todos os desenhos
relacionados com os desenhos de certificacdo pertinentes;

e) Quando existem desenhos de certificagdo que sdo comuns a mais de um
Relatério de Ensaio ou Avaliagdo ou no Certificado de Conformidade, deve haver um
sistema documentado que assegure agdes suplementares simultdneas no caso de
alteragdes em tais desenhos;

Nota: Alguns fabricantes utilizam componentes comuns com o mesmo numero
de desenhos para mais de um produto. Alguns destes produtos podem ter diferentes
pessoas responsdveis por eles. Desta forma, se um produto com um componente e
nimero de desenho comum ¢é revisado para atender a uma necessidade e o seu
certificado é revisado, é necessdria a existéncia de um sistema para assegurar que
qualquer outro certificado que faga referéncia ao mesmo componente seja também ser
revisado, de forma a garantir que os demais produtos estejam em conformidade com os
documentos do equipamento.

f) Quando um fabricante possui desenhos para produtos ndo destinados ao uso
em atmosferas explosivas, deve existir um sistema documentado que possibilite uma clara
identificagdo dos desenhos relacionados e dos desenhos de certificagao;

Nota: Os exemplos que seguem podem ser usados:

- Uso de marcas visuais; e

- Uso de uma série exclusiva para a numeragdo dos desenhos, p.ex. todos os
desenhos referentes a certificagdo possuindo um prefixo "Ex" na numeragdo.

O fabricante deve indicar em documento qual o OCP é responsavel pela
certificagdo; e

Quando os documentos do equipamento ou do fabricante sdo repassados a
uma terceira parte, eles devem ser fornecidos de modo a evitar interpretagdo erronea.

2. CONTROLE DE REGISTROS

Aplicam-se os subitens 7.5.2 e 7.5.3 da norma I1SO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO
9001:2015. }

Nota: E de total interesse do fabricante reter os registros da qualidade adequados,
que demonstram a conformidade do produto. Exemplos de documentos que requerem
controle e retengdo sao:

- aqueles que procedem de requisitos regulatérios;

- pedido do cliente;

- analise critica de contrato;

- registros de treinamento;

- dados de ensaios e inspegdes;

- dados de calibragdo;

- avaliagdo de subcontratados; e

- dados de expedicgdo (cliente, data de expedigdo e quantidade, incluindo nimeros
seriais quando disponiveis). -

3. PLANEJAMENTO DA REALIZAGAO DO PRODUTO

Adicionalmente ao subitem 8.1 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO
9001:2015, aplicam-se os subitens a seguir.

3.1 Invélucros a prova de explosdo (Ex d)

3.1.1 Materiais fundidos

Materiais fundidos devem ser submetidos a inspe¢do que demonstre sua
conformidade. Devem ser verificados, p.ex.:

- a espessura das paredes (incluindo aquelas que nado foram usinadas); e
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- a existéncia de rachaduras, a inclusdo de material estranho, bolhas e porosidade
(visualmente ou por um método de ensaio, dependendo da criticidade).

O reparo da porosidade de materiais fundidos por métodos de impregnagdo, p.ex.
através do uso de silicone, ndo é recomendado. Quando um material fundido é reparado por
solda, ele estard sujeito aos requisitos aplicaveis a involucros usinados, p.ex. ensaio de
sobrepressdo de rotina.

3.1.2 Usinagem

Materiais usinados devem ser submetidos a inspe¢do que demonstre sua
conformidade. Devem ser verificados, p.ex.:

- a planicidade das juntas flangeadas a prova de explosdo;

- a rugosidade superficial de todas as juntas ndo roscadas a prova de explosdo;

- 0 encaixe de todas as juntas roscadas a prova de explosdo (p.ex., entradas de
cabos e tampas de acesso roscadas);

- a profundidade dos furos e das roscas para assegurar uma espessura adequada da
parede residual;

- 0s requisitos dimensionais de todas as juntas a prova de explosdo.

3.1.3 Juntas cimentadas e montagens encapsuladas

Procedimentos documentados devem indicar o seguinte:

a) a validade e o tempo de armazenamento do cimento e do composto
encapsulante;

b) as proporg¢des da mistura;

c) a preparacdo da superficie (normalmente é requerido o desengorduramento ou
equivalente imediatamente antes da operagdo, para garantir uma boa adesdo);

d) a aplicagdo, p.ex., de instrucdes de preenchimento, isento de bolhas e as
condigBes de temperatura; e

e) a cura, que deve incluir: o periodo de cura, quaisquer fatores ambientais
relevantes, as medidas para garantir que o produto ndo seja manipulado durante o periodo de
cura.

3.1.4 Ensaio de pressdo de rotina

O objetivo do ensaio é verificar se o invélucro ndo sofre dano ou deformagdo
permanente e que ndo ha vazamentos do invélucro durante o ensaio que ndo sejam através
dos intersticios construtivos, p.ex. juntas a prova de explosdo.

Vazamentos através de juntas cimentadas ou montagens encapsuladas constituem
falhas.

O ensaio pode ser realizado uma Unica vez com uma montagem completa, ou uma
série de aplicagbes em cada parte do invdlucro. Invélucros que possuem mais de um
compartimento devem ter cada compartimento ensaiado individualmente. O método utilizado
deve assegurar que a montagem completa ou suas partes sdo submetidas a esforgos
representativos, p.ex., que é utilizado o sistema real de fechamento do invélucro. Dispositivos
de fixagdo que afetam as propriedades mecanicas do tipo de prote¢do invalidam o ensaio.

Os métodos hidraulicos sdo recomendados devido a consideragdes de seguranga e
das dificuldades na detecgdo de vazamentos com métodos pneumaticos.

A instalagdo de ensaio deve ser adequada para fornecer prontamente a pressdao
requerida durante o periodo do ensaio. Vazamentos através de juntas a prova de explosdo
podem ser reduzidos pelo uso de gaxetas ou anéis de vedagao.

O manometro deve estar calibrado, ter resolugdo e faixa adequadas, e estar
localizado de modo a ndo invalidar o ensaio (p.ex. devido a queda de pressdo nas
tubulagdes).

O método de ensaio deve possibilitar que qualquer vazamento seja monitorado
durante o periodo de ensaio.

A verificacdo do ensaio de pressdo de rotina deve incluir a inspe¢do do produto
quanto a dano ou deformagdo, p.ex. se juntas flangeadas a prova de explosdo ainda estdo
dentro das tolerancias especificadas e se os fechamentos ndo estdo deformados.

3.1.5 Juntas flangeadas

As juntas flangeadas devem ser verificadas apds a montagem final para garantir
que o intersticio especificado ndo foi excedido.

3.1.6 Componentes sinterizados

Materiais sinterizados sdo utilizados em muitos produtos, tais como detetores de
gases e alto-falantes.

Quando um OCP emitir um Certificado de conformidade envolvendo tais
componentes, os parametros de projeto para os componentes sinterizados normalmente
cobrem trés fatores:

- tamanho maximo do poro;

- densidade minima;

- didmetro e espessura do sinterizado.

A finalidade deste item é fornecer uma orientagdo para os fabricantes de como eles
podem demonstrar que os componentes sinterizados atendem aos requisitos de projeto como
detalhado no Relatério de Ensaio ou Avaliagdo ou no Certificado de Conformidade.

3.1.6.1 Orientacgdo para a Verificagdo

Existem trés opgGes disponiveis:

- o fabricante conduz as verificagGes e ensaios;

- o fabricante através de um contrato realiza um acompanhamento periddico e
documentado no fornecedor do sinterizado, aceitando uma declaragdo de conformidade do
fornecedor do sinterizado;

- o fabricante aceita o sinterizado com uma declaragdo de conformidade do
fornecedor o qual possui um sistema de qualidade implementado e Atestado contendo em seu
escopo a fabricagdo de materiais sinterizados.

3.1.6.2 Ensaios

Os ensaios para as trés opgoes de verificagdo devem ser realizados de acordo com
os requisitos do Relatério de Ensaio ou Avaliagdo ou no Certificado de Conformidade.
Requisitos tipicos de ensaio sdo apresentados nas normas ISO 4003 e ISO 2738.

O ensaio pode ser conduzido amostralmente, desde que a amostragem nao seja
inferior a 1% do tamanho do lote ou em 10 unidades, a que for maior.

Quando ensaios forem conduzidos amostralmente para determinar o tamanho do
poro e a densidade do sinterizado, os resultados devem ser calculados para estabelecer o
desvio padrdo (s) para a amostragem, ou seja:

Gp € 0 desvio padrao para o tamanho do poro; e

Gp € o desvio padrao para a densidade.

O tamanho maximo do poro ndo deve exceder e a densidade minima deve
permanecer igual ou ser superior aos valores estabelecidos no Certificado de
conformidade quando 3s é considerado. Por esta razdo o valor médio da amostragem,
mais 3 oP (para o tamanho do poro) e menos 3 oD (para a densidade) ndo deve
invalidar os requisitos do Relatério de Ensaio ou Avaliagdo ou no Certificado de
Conformidade.

3.1.6.3 Exemplos de Ensaios

Os seguintes exemplos sdo fornecidos como orientativos:

- Exemplo 1 (tamanho do poro):

Tamanho maximo permitido para o poro, conforme especificado em:

um certificado de conformidade =150 um
Valor médio =140 um
Desvio padrdo (Gp) =2 Um

Assim, valor maximo =140 + (2 x 3) = 146 um (aprovado)
Se o desvio padrao (o) for =5um

Entdo o valor maximo =140 + (5 x 3) = 155 um (reprovado)

- Exemplo 2 (densidade):
Densidade minima permitida, conforme especificado no:

certificado de conformidade =5gem?
Valor médio =53 gcm?
Desvio padréo (6D ) =0,05 gcm™

Assim, valor minimo =5,3-(0,05 x 3) = 5,15 gcm™ (aprovado)

Se o desvio padrdo (6D ) for =0,12 gcm™

Entdo o valor minimo =5,3-(0,12 x 3) = 4,94 gcm™ (reprovado)

Nota: Em alguns casos o sinterizado é construido diretamente em um
involucro sdélido. Para estabelecer o valor da densidade, a seguinte férmula deve ser
utilizada:
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Onde:

Cw € a densidade da agua;

m; é somente o involucro, pesado no ar;

m; é somente o involucro, pesado na agua;

m; é o invélucro e o sinterizado (montados), pesados no ar;
m4 € a montagem revestida, pesada no ar; e

ms € a montagem revestida, pesada na agua.

3.1.6.4 Informagbes de Compra

O fabricante deve assegurar que os documentos de compra incluem o
seguinte:

- A especificagdo do material do sinterizado;

- Os requisitos dimensionais;

- O tamanho maximo do poro; e

- A densidade minima do sinterizado.

3.1.6.5 Componentes pré-ensaiados

Quando o fabricante ndo conduz seus préprios ensaios, o fornecedor deve
apresentar em uma declaragdo de conformidade o seguinte:

- O tamanho do lote fabricado;

- O tamanho da amostragem para definir o tamanho maximo do poro e a
densidade minima;

- O nimero de componentes fornecidos;

- O tamanho maximo do poro e a densidade minima calculados (valores
médios e desvios padrdo devem ser fornecidos).

3.1.6.6 Controle de recebimento

No recebimento, o fabricante deve:

- Verificar os ensaios realizados descritos na declaragdo de conformidade;

- Verificar a compatibilidade dos requisitos no pedido de compra com a
declaragdo de conformidade ;

- Conduzir os ensaios (se realizados na unidade fabril); e

- Conduzir a verificagdo estatistica com relagdo ao sinterizado.

3.2 Seguranga intrinseca (Ex i)

3.2.1 Componentes de produtos intrinsecamente seguros

As caracteristicas a seguir devem ser verificadas com relagdo aos seguintes
componentes para utilizagdo em equipamentos intrinsecamente seguros e equipamentos
associados. Isso normalmente implica em verificar a marcagdo dos componentes ou da
embalagem e pode ser realizado através de técnicas estatisticas, se apropriado:

Resistores: valor, poténcia, tipo.

Capacitores: valor, tolerancia, tipo.

Dispositivos fabricante, tipo, capacitdncia.

piezoelétricos:

Componentes tipo, indutancia, resisténcia em cc, nimero de espiras, se¢do e

indutivos: material do fio e, se apropriado, especificagdo e material do
nucleo e da bobina.

Transformadores: tipo, fabricante, isolagcdo, tensdo.

Semicondutores: codigo e, se apropriado, fabricante.

Diodos

Diodos Zener
Transistores
Circuitos integrados

Miristores

Pilhas e baterias: fabricante e tipo ou designagdo normalizada.
Fusiveis: fabricante, tipo e valor.

Materiais isolantes: especificacdo, dimensdes e, se apropriado, cddigo.
Conectores: codigo e, se apropriado, fabricante.

(p. ex. plugues, soquetes

e_terminais)

3.2.2 Placas de circuito impresso (PCls)

3.2.2.1 PCls ndo povoadas

3.2.2.1.1 Para PCls de alta densidade ou complexas, p.ex. PCls de multicamadas,
o lote pode ser aceito com uma declaragdo de conformidade. A declaracdo deve
demonstrar conformidade em relagdo aos documentos de compra, p.ex. um plano de
qualidade que liste os fatores que em conjunto demonstram a conformidade do produto.
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3.2.2.1.2 Para PCls simples ou duplas, a arte final deve ser visualmente
verificada utilizando um negativo fotografico (transparéncia), um desenho certificado ou
uma amostra de inspe¢do controlada.

3.2.2.1.3 Os documentos de compra devem especificar a espessura do cobre,
a espessura da PCl e valores de CTI.

3.2.2.2 PCls povoadas

3.2.2.2.1 O verniz e coberturas devem ser controlados com relagdo a
especificagdo do material, eficacia da cobertura e, se requerido, aplicagdo de duas
camadas independentes, i.e. a primeira camada deve curar ou secar por um tempo
adequado antes da aplicagdo da segunda camada.

3.2.2.2.2 Para PCls, o fabricante deve manter uma lista de componentes
criticos quanto a seguranga utilizados na produgdo (p.ex. resistores e diodos zener),
conforme definido pelo OCP que emitiu o Certificado de Conformidade. Os componentes
desta lista devem ser verificados em 100%. Isto pode ser realizado por:

- uma inspegdo visual; ou

- para componentes SMD, garantindo o carregamento correto das maquinas
pick and place e uma inspegdo visual da colocagdo correta; e

- por equipamentos de ensaio automaticos desde que o equipamento verifique
individualmente cada componente critico e por inspe¢do visual conduzida para verificar o
codigo dos componentes em montagens com diodos ou diodos zener.

Nota: Se a maquina de pick and place seleciona a bobina de componentes
com base na medi¢do do valor do componente, a fun¢do de medicdo deve ser
calibrada.

3.2.2.2.3 Devem ser fornecidos procedimentos documentados que garantam
que as rotinas para montagem e soldagem estdo definidas.

3.2.2.2.4 As segregacoes das PCls montadas manualmente devem ser
verificadas em 100%.

3.2.3 Montagens

3.2.3.1 Procedimentos documentados devem garantir que a documentagdo da
producdo inclui todas as variagGes relevantes do projeto do produto.

3.2.3.2 A documentagdo da produgdo deve indicar todos os componentes
criticos quanto a seguranga e, no caso de partes encapsuladas, o fabricante, o tipo, a
mistura e a profundidade do encapsulante.

3.2.3.3 Procedimentos documentados devem garantir que é mantida a
segregacdo entre partes relacionadas (p.ex. terminais) e o cabeamento, e que sdo
utilizadas as cores e/ou etiquetas especificadas.

3.2.3.4 As selagens devem ser verificadas quanto a compatibilidade com o
grau de prote¢do do produto.

3.2.4 Ensaios

Quaisquer ensaios do Relatério de Ensaio ou Avaliagdo ou do Certificado de
Conformidade, p.ex. ensaios de alta tensdo em montagens completas ou componentes
individuais, tais como transformadores, devem ser controlados por procedimentos
documentados e conduzidos em 100%, a menos que permitido pela Norma Técnica
aplicavel.

3.2.5 Montagens de circuitos intrinsecamente seguros em involucros Ex d, Ex
p ou Ex g

Quando invdlucros Ex d, Ex p ou Ex g contém circuitos intrinsecamente
seguros, devem ser tomadas precaugdes, conforme indicado no Relatério de Ensaio ou
Avaliagdo ou no Certificado de Conformidade, para garantir que outros itens listados no
Relatério de Ensaio ou Avaliagdo sdo selecionados, montados e instalados conforme os
desenhos referenciados.

3.3 Seguranga aumentada (Ex e)

3.3.1 Grau de Protegdo

Procedimentos documentados devem garantir que sdo verificados:

a) a continuidade da soldagem;

b) o encaixe de gaxetas e anéis de vedagdo;

c) o encaixe de linguetas e ranhuras moldadas (macho e fémea); e

d) a aplicagdo de cimentos.

3.3.2 Fiagdo interna e integridade de contatos

Procedimentos documentados devem garantir que sdo verificados se:

a) a fiagdo estd efetivamente fixada;

b) a fiagdo esta corretamente acabada, p.ex. a isolagdo dos fios de conexdo
ndo foi removida excessivamente (normalmente 1 mm para dentro do metal do terminal);
e

c) a isolagdo da fiagdo possui caracteristicas térmicas apropriadas.

3.3.3 Madquinas rotativas

Procedimentos documentados devem garantir que:

a) as conexdes de terminagdo do rotor e dos barramentos estdo segregadas
corretamente e ndo estdo sujeitas a esforgos indevidos;

b) o entreferro é verificado (entre rotor e estator) ou calculado a partir das
tolerdncias definidas;

c) a folga do ventilador é verificada; e

d) a folga dos mancais é verificada.

3.3.4 Enrolamentos

Procedimentos documentados devem garantir que:

a) as impregnagdes estdo isentas de bolhas;

b) os materiais da isolagdo sdo aqueles da especificagdo;

c) a protegdo dos condutores é verificada; e

d) quando dispositivos de protegdo (p.ex. térmicos) sdo especificados no
Relatério de Ensaio ou Avaliagdo ou no Certificado de Conformidade, eles devem ser do
tipo e estar na localizagdo especificados.

3.3.5 Ensaios

Todos os ensaios devem ser documentados. Tipicamente, os ensaios devem
incluir:

a) ensaios dielétricos; e

b) isolagdo de mancais para maquinas rotativas.

3.4 Equipamentos pressurizados (Ex p)

3.4.1 Grau de protecdo

Procedimentos documentados devem garantir que sdo verificados:

a) a continuidade da soldagem;

b) o encaixe de gaxetas e anéis de vedacao;

c) o encaixe de linguetas e ranhuras moldadas (macho e fémea); e

d) a aplicagdo de cimentos.

3.4.2 Ensaios

Todos os ensaios devem ser documentados. Tipicamente, estes ensaios devem
incluir:

a) um ensaio de sobrepressdo, na pressdo especificada no Relatério de Ensaio ou
Avaliagdo ou no Certificado de Conformidade; e

b) um ensaio de perdas, para garantir que a taxa de perda especificada nado é
excedida.

3.5 Encapsulamento (Ex m)

3.5.1 Documentagdo da produgdo

Protec¢Oes térmicas (p.ex. fusiveis térmicos) devem ser do tipo especificado e estar
posicionadas de acordo com os desenhos de certificagdo.

As orientagdes apresentadas no subitem 3.1.3 deste anexo sdo aplicaveis.

3.5.2 Ensaios

Todos os ensaios devem ser documentados. Ensaios tipicos incluem:

a) inspegdo visual; e

b) verificagdo das caracteristicas dielétricas.

3.6 Imersdo em 6leo (Ex o)

Todos os ensaios devem ser documentados. Ensaios tipicos incluem:

a) ensaio de pressdo reduzida (somente para invélucros selados); e

b) ensaio de sobrepressédo (invélucros selados e ndo selados).

3.7 Imersdo em areia

3.7.1 Controle do material

O material deve ser de tamanho e tipo definidos. Devem existir evidéncias como a
verificagdo da flamabilidade dos materiais do invélucro e esses materiais devem ser aqueles
especificados no Relatdrio de Ensaio ou Avaliagdo ou no Certificado de Conformidade.

3.7.2 Preenchimento

O preenchimento deve ser feito sem bolhas. E claramente necessério garantir que
ndo sdo criadas bolhas apds o preenchimento por movimento oscilante. O processo de
preenchimento deve ser documentado e a documentagdo deve incluir o critério de
verificagdo.

3.7.3 Grau de protec¢do

Procedimentos documentados devem garantir que sdo verificados:

a) a continuidade da soldagem;

b) o encaixe de gaxetas e anéis de vedagdo;

c) o encaixe de linguetas e ranhuras moldadas (macho e fémea); e

d) a aplicagdo de cimentos.

3.7.4 Ensaios

Todos os ensaios devem ser documentados. Ensaios tipicos incluem:

a) ensaio de pressdo; e

b) ensaio de rigidez dielétrica do material de preenchimento.

4. VERIFICACAO DO PRODUTO ADQUIRIDO

Adicionalmente aos subitens 8.4.2, 8.4.3 e 8.6 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT
NBR ISO 9001:2015, aplicam-se os seguintes requisitos:

a) Para produtos adquiridos que possam comprometer o tipo de protegdo, o
fabricante deve determinar e implementar verificagdes que demonstrem a conformidade do
produto com as normas listadas no relatério de ensaio e no Certificado de conformidade,
levando-se em conta a natureza do produto e do fornecedor.

b) Durante a decisdo de qual tipo de verificagdo é requerido para um produto
adquirido em particular, o fabricante deve considerar a natureza do produto adquirido, o
fornecedor, a quanto ele é critico para o tipo de protegdo em questdo.

Nota: Ao considerar se um fornecedor deve realizar a verificagdo, o fabricante deve
levar em conta os resultados de suas avaliagdes conduzidas no processo de compras. A decisdo
deve refletir a competéncia do fornecedor, incluindo se ele possui um sistema da qualidade
que cobre a atividade, os recursos, p.ex. equipamento, e profissionais com qualificagdo
adequada e experiéncia. Este ultimo ponto é particularmente significativo quando é requerida
uma decisdo, como no caso de inspegdo de pegas fundidas a prova de explosdo. Quando o
fabricante delega ao fornecedor a realizagdo de ensaio ou inspegdo relevantes para o tipo de
protecdo, o material deve ser fornecido com uma declaragdo de conformidade que confirme
sua realizagdo.

c) Quando o fornecedor foi avaliado e foram obtidas evidéncias objetivas
documentadas que demonstram que o fornecedor é completamente capaz de produzir e
verificar o produto ou servigo, ndo é requerida verificagdo adicional do produto ou servigo, se
uma declaragdo de conformidade é fornecida com cada lote ou produto.

d) Quando o Certificado de conformidade especifica ensaios ou inspec¢Ges de
rotina, estes devem ser realizados em todo e qualquer produto. Eles podem ser realizados pelo
fornecedor ou pelo fabricante. Quando realizados pelo fornecedor, eles devem ser
especificados nos documentos de compra, p.ex. por um plano de qualidade, e confirmados
pelo fornecedor, p.ex. por uma declaragdo de conformidade.

e) Se a verificagdo de um produto ndo pode ser realizada apds a fabricagdo, p.ex. as
partes internas de circuitos intrinsecamente seguros encapsulados, o produto somente pode
ser aceito se fornecido com uma declaracdo de conformidade. Esta deve indicar
especificamente conformidade aos documentos de compra, p.ex. um plano de qualidade, que
liste os fatores que conjuntamente demonstram a conformidade do produto.

f) Se forem permitidos ensaios ou inspe¢des por amostragem, eles devem ser
conduzidos de modo a demonstrar a conformidade do lote inteiro.

g) Quando o fornecedor requer treinamento ou conhecimentos e formagdes
especializadas para realizar uma verificagdo, eles devem ser documentados e os registros do
treinamento devem ser mantidos.

h) Quando o fabricante decide ndo realizar inspegBes e ensaios em suas
instalagOes, as inspecbes e ensaios devem ser realizados nas instalagdes do fornecedor sob a
responsabilidade do fabricante.

i) Quando um fornecedor entrega um produto com evidéncia de conformidade
para aplicagdo em atmosferas explosivas (p.ex., um relatério de ensaio ou um Certificado de
conformidade), ndo sdo requeridas verificagdes adicionais, a menos que o fabricante considere
necessario.

5. CONTROLE DE PRODUCAO E FORNECIMENTO DE SERVICO

Aplicam-se os subitens 8.5.1 e 8.5.5 da norma I1SO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO
9001:2015.

Nota: O fabricante deve apresentar seus procedimentos, os equipamentos em
produgdo, os ambientes de trabalho e suas instalagGes para inspegdo e ensaios, que em
conjunto garantem a conformidade do produto, como descrito no Certificado de Conformidade
e de acordo com os requisitos da certificagdo.

6. IDENTIFICACAO E RASTREABILIDADE

Adicionalmente ao subitem 8.5.2 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO
9001:2015, aplicam-se os seguintes requisitos:

a) O fabricante deve estabelecer e manter procedimentos para a identificagdo do
produto durante todas as etapas de produgdo, ensaio, inspegao final e comercializagdo; e

b) E requerida rastreabilidade com relacio ao produto final e suas partes
significativas.

Nota: Partes significativas sdo, p.ex., uma placa de circuito impresso (PCl) de um
circuito intrinsecamente seguro, mas ndo cada componente eletrénico de uma PCI.

7. PRESERVACAO DO PRODUTO

Aplica-se o subitem 8.5.4 da norma I1SO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015.

Nota: O fabricante deve fornecer um manual de instrugdes em portugués aos seus
clientes que possibilitem a utilizagdo segura do produto. Se considerado necessario pelo
fabricante, as instrugGes devem conter requisitos especiais para a instalagdo e a manutengao
do produto. Isto pode ser especificado no Certificado. Podem ser requeridos procedimentos
para componentes com vida limitada se eles afetarem o tipo de protegdo, como, p.ex.
baterias.

8. CONTROLE DE DISPOSITIVOS DE MEDICAO E MONITORAMENTO

Adicionalmente ao subitem 7.1.5 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO
9001:2015, aplicam-se os seguintes requisitos:

Nota: O atendimento do subitem mencionado pode ser feito através da utilizagdo
de laboratério de calibragdo acreditado (que possa demonstrar ao OCP que atua em
conformidade com uma norma reconhecida internacionalmente e é, preferencialmente,
coberto por um acordo multilateral) e pela obtengdo de um certificado ostentando o logo da
acreditagdo. Quando esse certificado é obtido, o laboratdrio ndo necessita ser submetido a
avaliagdo adicional.

a) Quando um certificado de calibragdo ndo ostenta o logo de acreditagdo de uma
autoridade nacional de acreditagdo, cada certificado de calibragdo deve incluir pelo menos as
seguintes informagdes:

- uma identificagdo inequivoca do item calibrado;

- evidéncia que as medi¢des sdo rastreaveis a padrdes de medi¢do nacionais ou
internacionais;

- 0 método de calibragao;

- uma declaragdo de conformidade em relagdo a qualquer especificagdo
representativa;

- os resultados da calibragdo;

- a incerteza da medigdo, se necessario;

- as condi¢Ges ambientais, quando relevante;

- a data da calibragdo;

- a assinatura da pessoa responsavel pela emissdo do certificado;

- 0 nome e enderec¢o da organizacdo emissora e a data da emissdo do certificado; e
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- uma identificagdo inequivoca do certificado de calibracdo.

b) Quando um certificado de calibragdo ndo ostenta o logo de acreditagdo de uma
autoridade nacional de acreditagdo ou ndo contém a informacdo listada na alinea acima, o
fabricante deve demonstrar uma relagdo valida com padrées de medigdo nacionais ou
internacionais por outros meios (p.ex. avaliagdo documentada da planta industrial).

9. SATISFACAO DO CLIENTE

Aplica-se o subitem 9.1.2 da norma I1SO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015.

Nota: Para os propdsitos deste RAC, a satisfagdo do cliente esta relacionada a
conformidade do produto com os requisitos das normas, relatério de ensaio e certificado.

10. MEDICAO E MONITORAMENTO DE PROCESSOS

Aplica-se o subitem 9.1.1 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015.

Nota: Se um processo pode afetar a integridade do tipo de protegdo, e se a
integridade resultante ndo pode ser verificada apds a fabricacdo (p. ex. as condigdes ambientais
requeridas para a cura de um encapsulante), esse processo especifico deve ser medido e
monitorado e deve ser mantida evidéncia documentada que demonstre a conformidade com
os parametros requeridos (veja também B.3).

11. MEDICAO E MONITORAMENTO DE PRODUTO

Aplica-se o subitem 8.6 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015.

Nota: Se ensaios de rotina sao requeridos pelo certificado e pelos documentos do
equipamento, esses ensaios devem ser realizados conforme especificado, ndo sendo permitido
o uso de técnicas de amostragem. Se praticavel, a etiqueta de marcagao nao deve ser afixada
até que a inspegao final e o ensaio tenham sido completados satisfatoriamente.

12. CONTROLE DE PRODUTO NAO-CONFORME

Adicionalmente aos subitens 8.7 e 10.2 da norma 1SO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO
9001:2015, aplicam-se os seguintes requisitos:

Nota: Uma das finalidades deste item é evitar ndo-conformidades nos produtos
fornecidos.

a) O fabricante deve manter um sistema de modo que, no caso de um produto ndo-
conforme com as normas listadas no certificado de conformidade ter sido fornecido, o cliente
possa ser identificado.

b) O fabricante deve tomar as a¢des adequadas ao grau de risco, quando produtos
ndo-conformes tiverem sido fornecidos ao cliente.

Nota: E recomendado que o fabricante informe ao OCP responsavel pela emissdo
do Certificado de Conformidade.

c) Se um produto inseguro ou ndo-conforme foi fornecido a um cliente, o fabricante
deve informar por escrito ao cliente e ao OCP responsavel pela emissédo do certificado.

d) Se ndo é possivel rastrear o produto inseguro (p.ex. produto fornecido por
distribuidor, ou devido ao alto volume de produtos, como prensa-cabos), um anuncio deve ser
colocado em publicagdes apropriadas recomendando as agdes a serem tomadas.

e) Para todos os produtos ndo-conformes que tenham sido fornecidos a clientes, o
fabricante deve manter, por um periodo minimo de 10 anos, registros de:

- numeros de série ou identificagdo dos produtos fornecidos;

- o cliente que recebeu o produto;

- a acdo tomada para informar aos clientes e o OCP no caso de produto ndo-
conforme com segurancga afetada; e

- a acdo tomada para implementar agdes corretivas e preventivas.

f) Ndo sdo permitidas concessdes para produtos que ndo estdo de acordo com o
projeto conforme definido no relatério de ensaio, no Certificado de conformidade e na
documentagdo técnica listada.

13. ACAO CORRETIVA

Aplica-se o subitem 10.2 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015.

14. ACAO PREVENTIVA

Aplicam-se os subitens 6.1 e 10.3 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO
9001:2015.

15. REQUISITOS ADICIONAIS

Se forem utilizados requisitos da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO
9001:2015 além dos listados na Tabela 1 do subitem 6.1.1.3.2 do RAC, podem ser utilizados
requisitos adicionais aos listados neste Anexo, especificos da drea explosiva, conforme norma
pertinente.


http://www.in.gov.br/autenticidade.html



